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チューブプリンターの
詳細はこちら

https://www.mibudenki.co.jp/product/printer

導入事例
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生産管理システムと連携し、
印字チューブ作成工数を�日→半日に短縮！

弊社チューブプリンターを
導入したきっかけは？Q1

弊社チューブプリンターを
導入して良かった点は何ですか？Q3 今後の展望を

お聞かせくださいQ4

弊社チューブプリンターを
利用されている用途を教えてくださいQ2

デバイスラベルの生産効率を向上させるた
め、自社の生産管理システムとラベルプリ
ンターを連携させて、シールの出力を行っ
ていました。同様の機能をマークチューブ
でも実現するために、システムと連携可能
なチューブプリンター（ＭＰ－６０Ｎ）を
導入することにしました。

弊社はワイヤーハーネス加工業を主として
おり、毎日大量のハーネス加工を行ってお
ります。チューブプリンターはそのハーネ
ス加工に必要なマークチューブを印字する
ために、使用しています。

生産管理システムから出力した印字データ
を手動でプリンター側にコンバートして印
字していますが、このプロセスもさらにシ
ステムを改善し、手動から自動化すること
で、より高い生産効率向上を目指していま
す。

導入して一番感じたメリットは、自社の生
産管理システムとの連携により、作業指示
書のバーコードを読み取ることで、自動で
印字データを作成し、プリンターでの印字
が可能になったことです。これにより、デ
ータの入力ミスがなくなり、生産工数も約
半分に短縮されました。その結果、現場の
生産性が大幅に向上しました。
また、印字スピードや印字品質も向上して
おり、これらの要素も生産性向上に貢献し
ていると感じています。

今後の展望
～相生電子株式会社様～

◆会社情報
所在地
設立
事業内容

URL

◆会社紹介

◆お話を伺った方

徳島県小松島市を拠点に、電化製品やモバイル機器などに
使用される電子部品の加工および販売を手掛ける。

徳島県小松島市田野町月ノ輪���番地�
����年（昭和��年）
ワイヤーハーネス加工業
電気機械器具内配線加工及び部材販売　ほか
https://www.aioidenshi.jp

企業HPはこちら

相生電子株式会社  吉積 様
相生電子株式会社  吉岡 様
相生電子株式会社  谷中 様

チューブプリンター
MP-��N

導入製品

手入力で印字データを作成していたため
文字や寸法の入力間違いが発生していた。

マークチューブを����個生産するのに
オペレーター�人がプリンターに付きっきりで�日かかる。

気温の影響により、文字のカスレが発生するため
マークチューブをドライヤーで温めながら作業していた。

CSVコンバート機能を活用し、生産管理システムと連携
したことで手入力が不要になりポカミスが�になった。

印字スピードの向上と生産管理システム連携による印字
データの自動作成により生産工数が�日→半日に短縮。

搬送部の構造により安定した印字品質で生産できるため
マークチューブを温める工程が省略できた。

お困りごと 導入効果

相生電子株式会社  様


